Kungsangens gjuteri

av UIf Bjorkdahl

Gjuteritomten (markerad) ar en bergig tomt som sluttar brant fran den gamla landsvagen ner mot

Svartviken. Foto B. Lindelof.

Under aren 1903-1964 var Kungséangens Gjuteri
verksamt vid Svartvikens strand. Det var ett
familjeforetag, som startades av Axel Ryd och
drevs i tva generationer. Laget gav gjuteriet
utmérkta sjo-, landsvags- och jarnvégs-
forbindelser. Gjuteriet blev en grundbult i
Kungsangens utveckling till samhalle genom att
det skapade arbetstillfallen och indirekt drev pa

utbyggnaden av bost&der och service.

Axel Ryd lar till gjutare i Amerika

Stalhammar i Kungséngen.

Axel Ryd (1868-1942), uppvaxt i smedstaden
Eskilstuna, reste 1887 som 19-aring till stadsdelen
Brooklyn i det vaxande New York, for att lara sig
senaste nytt inom gjuttekniken. En slakting till
honom, kusinen Charles Forsman, var redan pa

plats som gjutare vilket forstas underlattade pa alla
satt, inte minst med spraket. Axel gifte sig 1889 i
Brooklyn med smedsdottern Vilhelmina “Mina”
Gustafsson (1867-1947). Aven Mina var bordig
fran Eskilstuna och hade akt till Amerika 1888.
Kanske arbetade Axel under sina sju ar i Brooklyn
pa olika gjuterier, den sista arbetsplatsen var i varje
fall C.A. Fribergs gjuteri i Greenpoint, som med
sina j&rnprodukter var involverad i allehanda
byggen i Brooklyn med omnejd med balkar, pelare,
racken etc, och aven prydnadsgjutgods. 1894 akte
Axel och Mina till Sverige med sina USA-fodda
barn Erik 1890, Karin 1891 och Gustaf 1893. Val
aterkommen
till  Sverige .~
fick Axel en
hélsning fran °
sin  kusin i |
Greenpoint,
som
meddelade att SAEES
“allt dr sig likt 28

sen du &
ldmnade
smedsarbetet”.
Kusinen Forsman
kom att bli en fast
punkt aven for de av Axels barn som senare ocksa
skulle préva gjuteriarbetet i Brooklyn.

N s ek

Brooklyn Bridge 1890 med
Manhattan i bakgrunden.



Familjen Ryd

Kungsangens gjuteri byggdes upp av
Axel Ryd med hjalp av sléktingar och
deras foretag. Aven under driftstiden
forekom en Omsesidig samverkan
med dessa. Det kan darfor vara pa sin
plats att vi uppehaller oss nagot vid
Axels slaktbakgrund.

Axels far, Carl-Eric Andersson
(1826-1906) var fodd i Eskilstuna
som soldatson (Hjelte). Samma ar
som han gifte sig med bonddottern
Anna Karin Jonsdotter (1828-1908),
namligen 1851, antogs Carl-Eric som
soldat vid Gartre rote vid Soder-
manlands regemente. Han fick, som
sin foretradare, soldatnamnet Ryd.
Efter atta ars tjanst beviljades han
avsked 1859 och var darefter bosatt i
Eskilstuna. Carl-Eric och Anna Karin
fick sex barn, har med foton pa de av
Axels syskon som skulle fa en
inverkan pa Axels gjuteri:

| Johan Albert Ryd (1852-
1931) blev ingenjor och
avdelningschef pa verkstads-
foretaget Nya  Atlas i
Stockholm 1878. 1902 startade
han  varmeledningsforetaget
Calor pa Kungsholmen och
blev dess VD. Foretaget fick
snart dven gas- och vatten-
rattigheter. Bl.a. installerade
man remdrivna fastighets- och
industritvattmaskiner. Fore-
taget utvecklades senare genom
samgaenden till en VVS-jatte,
Calor-Celsius. En av sOnerna,
Leonard Ryd, blev ingenjor
vid Calor och eftertradde sa
smaningom fadern som VD.

Leonard Ryd.

Carl Otto Ryd (1855-1918) grundade C.O. Ryds
Knivfabrik i Eskilstuna, specialiserad pa
fallknivar av hogsta kvalitet.

Anna Sofia (1857-1933) gifte sig med tradgards-
mastaren C-G Tornblom som var verksam i
Vasteras.

August Ryd (1863-1937) blev maskinarbetare i
Eskilstuna.

Carl-Eric Andersson Ryd och hustrun Anna Karin Jonsdotter omgivna
av sina barn. Sittande: dottern Anna Sofia. Staende fran vanster: Axel,
Gustaf, August, Carl Otto och Johan Albert. Foto fran Jan-Erik Ryd
Stalhammar i Kungsangen.

Atlas verkstader lag mell i
Har danades manga av Rydarna och fick ledande
befattningar inom foretaget. Har tillverkades lokomotiv,
motorer, broar och annan tung utrustning, men inriktades
senare pa tryckluftsmaskiner. Genom samgaende
andrades namnet 1917 till Atlas Diesel (senare Atlas
Copco) och flyttade 1927 till Sickla.

Gustaf Ryd (1865-1932) blev
ingenjor vid Atlas. Efter intryck
fran resor i England och USA
konstruerande han banbrytande
lufttrycksverktyg vid  Atlas.
Dessa blev sa framgangsrika att

foretaget  ominriktade  sin

produktion under 1910-talet.

Gustaf Ryd. Sonen bergsingenjoren Erik Ryd
vidareutvecklade faderns verktyg inom

gruvindustrin och blev aven vice VD vid Atlas
Diesel.




Axel Ryd blir gjutmaéstare i Stockholm

Kommen till Sverige boérjade Axel forst som
gjutmastare 1894 vid Karlsviks gjuteri pa
Kungsholmen. Gjuteriet var kant for en speciell gjut-
och smidesteknik av mjukjarn. 1897 blev han
gjutméstare  vid Atlas  Verkstader.  Under
stockholmsaren utdkades familjen med Kerstin
1895, Ernst 1897, Margareta 1899 och Algot 1901.

Vid sekelskiftet hade Axels broder natt
aktningsvérda positioner inom Atlas. Johan Albert
var avdelningschef och Gustaf banbrytande
ingenjor. Axel var foretagets gjutmastare. Nar Johan
Albert 1902 startade foretaget VVarmelednings AB
Calor i Ulvsunda behovdes gjutgods for
verksamheten. Axel skulle med eget gjuteri bli
leverantor till Calor.

De 38 ledande personerna vid Atlas &r 1901. Foretaget
var da rekonstruerat som Nya AB Atlas. Mannen i mitten
ar Eduard Francel som grundade Atlas och Oscar Lamm
som var foretagets VD. | dvrigt hittar vi Axel Ryd, Johan
Albert Ryd, Gustaf Ryd, Melcher Abrahamsson och
Anders Gustaf Orstrom, de tva sistnamnda blev liksom
Axel Ryd snart Kungséngenbor. Tavla hos Jan-Erik Ryd
Stadlhammar i Kungséngen.

Axel Ryd etablerar Kungsangens gjuteri
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Gjuteriet uppfordes pa en strandtomt vid Svartviken.
Alldeles intill tomten passerade Enkdpingsvagen (dagens
Prasthagsvagen) och en liten bit bort Iag
jarnvagsstationen. (Generalstabskartan 1866, delvis
dversedd 1913 och 1918).

1903 l&mnade Axel Ryd Atlasverkstdderna och
sokte sig med kompanjonen och administratoren
Melcher Abrahamsson, dven han fran Atlas, till
Kungséngen for att etablera gjuteriet. Detta gjorde
han med hjélp av lanade pengar fran foraldrar och
broder.

Platsen vid Svartviken var optimal for pramtrafik
och det var nara till bade landsvég och jarnvag. Med
tilltrade 1 maj 1903 fick Axel och Melcher gemen-
samt ett 50-arigt kontrakt pa ett omrade som i norr
gransade mot tomten Langsand, i soder mot kyrkans
obebyggda skogsmark och i vaster mot landsvégen.
Den sammanlagda ytan var 7.400 kvm och den arliga
avgélden (avgiften) uppgick till 720 hektoliter
spannmal halften rag halften korn omvandlat i
penningar och betalas kontant enligt gallande marke-
gangspris (faststallt penningvarde)”. Kontraktet
undertecknades 3 feb 1903 av Axel som gjutmastare
och Melcher som materialforvaltare. 12 maj samma
ar tecknade Axel ett telefonabonnemang for
gjuteriet, med abonnentnumret 22. 17 juni intogs
Kungséngens gjuteri i handelsregistret.

Nu uppfordes raskt en gjuteribyggnad med kérn-
makeri och ugn, en modellverkstad, ett stall samt
dass och vedbod. Och platser avdelades for kol, vag,
skrot och annat.
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Gjuteribyggnaden, fotot ar enligt uppgift fran 1905. Det
var en stor trabyggnad med en tillbyggd rensbod som
skymtar langst till hoger. Byggnaden var uppférd i
sluttningen, vilket gjorde att det blev tva vaningar i en del
av huset. Foto frdn kommunens bildarkiv.

Gjuteritomten 1909, med
alla byggnader. Bryggan,
lag rakt nedanfor form-
verkstaden.

Detalj fran ett tidigt foto
pa modellverkstaden. D&
var byggnaden bara “tre
fonster  lang”.  Den
forlangdes senare at bada
hallen.

KUNGSANC ENS

Huvudet pé gjuteriéts brevpapper 1904 med dgarnamnen
"Ryd & Abrahamsson”. Fran Lars-Ake Sundblad.

Verksamheten  bdrjade 1903 under namnet
Kungsangens gjuteri med Axel och Melcher som
gemensamma agare. Samma ar flyttade Axel fran
Stockholm till Kungsédngen med hustru och deras nio
barn. De forsta aren bodde familjen, och &ven
Abrahamsson, inhyrda i préastgarden (som lag vid
dagens Ekhammarskolan). Nagra gjuteriarbetare
hade Axel “med sig” fran Stockholm, t.ex. Oscar
Sundblad och Erik Wahlberg. Sundblad slutade sin
anstallning vid Karlsvik 6 juni 1903 och 8 juni
bérjade han arbeta i Kungsangen. Inledningsvis
bodde de flesta gjuteriarbetarna i prastgardshusen
som lag vid nuvarande Ekhammarskolan.

Arbetare och forman vid Karlsviks gjuteri pa
Kungsholmen den 16 september 1899. Axel hade d&
lamnat gjuteriet, men rekryterade ndgra av gjutarna
harifran till Kungsangen, namligen Erik Wahlberg och
Oscar Sundblad, den senare star i ljus skjorta som tvaa
fr&n hoger. Foto frén Lars-Ake Sundblad i Kungséngen.

Oscar Sundblads son Ake beréttar om nar hans far
kom till gjuteriet 1903 (ur Ortsbor beréttar): ”Min far
kom fran Smaland och arbetade pa ett gjuteri i
Karlsvik och sedan pa Atlas. Pa Karlsvik arbetade en
gjutmastare, som hette Ryd och nar de traffades pa
stan, bad Ryd min far komma med och titta pa ett
gjuteri han startat i Kungsangen. Min far fick lana
arbetsklader och var med om den forsta gjutningen
vid det nya gjuteriet. Han blev kvar och mor kom
efter. Min pappa larde upp Ryds pojkar till gjutare;
Erik, Gustaf och Algot”.

Under de forsta aren uppstod problem innan
verksamheten kunde tas i full drift. Utdver
gjuteridgarna upptas i langderna under de allra forsta
aren, 1903-1904, endast tva gjutariarbetare: Oscar
Sundblad och Erik Wahlberg. Det verkar da inte ha
varit sa mycket arbete for dem. Wahlberg vistades
huvudsakligen pa gjuterier i Amerika. Sundblad fick
ledigt fran gjuteriet 21/12 1904 p.g.a. verksam-
hetens upphorande” och arbetade istéllet under 1905
vid Atlas. 31/7 1905 avflyttade han fran Atlas “under
pagaende lockout” och aterkom till Kungsingen.
Skélen till arbetsbristen var férmodligen den
flerdriga landsomfattande konflikt  angaende
arbetarnas minimildner som varade mellan arbets-
givarorganet Verkstadsforeningen och det fackliga
Jarn- och  metallarbetarforbundet.  Konflikten
kulminerade i strejker med pafoljande lockout i juni
1905. Forst efter ett halvar var konflikten I6st.

Oscar “Osse” Sundblad, fodd
1875, kom 1895 fran Smaland som
jarnarbetare och blev snart
gjutare vid Karlsvik och fran 1903
Kungsangen. Oscar var
gjuteriarbetare under hela sitt
yrkesverksamma liv.
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Ett tidigt foto (
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enligt olika uppgifter 1905 resp 1907), med arbetsstyrkan uppstélld framfor gjuteriet till hbger och
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modellverkstaden till vanster. Gjutmastaren Axel Ryd ar trea fran vanster, till hdger om honom star Oscar
Sundblad och trea fran hoger August Pettersson. Foto fran kommunens bildarkiv.

Melcher Abrahamsson Pehr August Sjogren
(1876-1934) var del- (1857-1922), troligen
agare 1903-1905. deldgare 1905-1906.

1905 lamnade Abrahamsson foretaget och atervande
till Stockholm som f.d. gjuteridgare. Ny intressent
blev fabrikdren Pehr August Sjogren i Stockholm,
som enligt mantalslangden vistades har 1904-1905.
1904 star han i mantalslangden antecknad som
gjuterimastare och 1905 som gjuteridgare. Sjogren
var verksam inom rorledningsbranschen och drev
gas- och vattenledningsforetaget AB P.A. Sjogren i
Stockholm (Sjogrens firma uppgick 1958 i Calor). |
mantalslangderna for 1906-1914 och i rostlangden
for 1916 ar Ryd och Calor antecknade som &gare av
Kungsangens gjuteri.

Verksamheten tar fart

Det verkar som om verksamheten tog fart runt 1906.
Fran omkring 1906 ckade arbetsstyrkan och snart
var det ett tiotal samtidiga arbetare, &ven om en viss
omséttning skedde. Utdver Wahlberg och Sundblad
arbetade har under 00-talet Ture Simon Johansson,
Ernst Andersson, John Alfred Rydman, Gustaf
Gerhard Nyman, August Pettersson, Aron Gottfrid

Johansson, Johan Gustaf Eriksson, Ernst Gustaf Raa,
Klas Mauritz Raa, Erik Lennart Holm och Adolf
Ferdinand Lundqvist. En langvarig gjutare var Ernst
Andersson fran Bro, som kom hit 1905. Flera av
gjuteriarbetarna skaffade villa i Korsangen medan
andra hyrde in sig pa orten narmare gjuteriet.

Ryd fick 1906 aven arrende pa ett omrade om 5.500
kvm soder om gjuteritomten, som han dock inte
beholl. 1907 kunde Axel Ryd med familj flytta till
eget hus, Villa Bjorkvik, en liten bit fran gjuteriet.
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Axel Ryd framfor Villa Bjorkvik som han kopte 1907 och
bosatte sig i med sin stora familj. Villan finns kvar.

Under 1910-talet gick verksamheten uppenbarligen
bra. Gjuteribyggnaden forlangdes med en sarskild
rensbod och forsdgs dessutom med en
vinkelbyggnad for k&rnmakeriet, troligen for att
underlatta atkomst utifran till  Gvervaningen.
Modellverkstaden forlangdes at bada hallen, och
rymde forutom snickeri dven ett storre forrad for de
allt fler modellerna. Den sammanlagda golvytan
kom att uppga till 580 kvm.
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| avsaknad av battre bild far vi titta pa detta foto fran
1973 nér gjuteriet var nedlagt. Har syns att ytterligare en
vinkelbyggnad hade tillkommit pa gjuteribyggnaden, i

anslutning till ugnen. Foto Elisabeth Tegner.

Kanske omkring
1910. Axel Ryd stér
till vanster. Sittande i
ljus skjorta &r Oscar
Sundblad. Fran
kommunens
bildarkiv.

Kanske omkring
1910. Langst till
vanster: Knut
Pettersson och langst
till héger hans bror
August Pettersson.
Till vénster om
August star Oskar
Sundblad. Foto fran
Monica Lénnqvist.

Under forsta varldskriget, som varade 1914-1918,
gick verksamheten pa hogvarv och var den tid som
det ska ha varit flest arbetare i verksamheten. Da ska
arbetsstyrkan ha uppgatt till 16 man. Vid den tiden
hade Axel Ryds soner Erik, Gustaf och Ernst
inordnats i verksamheten och snart dven Algot.
Andra nytillkomna gjutare under 1910-talet, som
kom att stanna lénge, var Nils Eriksson och hans
néra van Oskar Svensson.

Gjutarna Oskar Svensson och Nils ”Nippe” Eriksson.
Foto fran Monica Lonngvist som &r &ttling till Nils.




Karta oOver gjuteritomten 1928 med davarande
Enkdpingsvagen langs med hela tomten. En vag pa tomten
ledde fram till gjuteriets norra gavel. Tomten hade
fastighetsbeteckningen Gjutaren 1 och bildade samtidigt
kvarteret Gjutaren.

1920-tal? Laghusdelen pd gjuteribyggnaden innehdll
rensboden. Foto frdn Monica Lonngvist.

SOnerna praktiserar

A SR el S .
Alla broderna Ryd samlade i Bjorkvik ar 1921. Fran
vanster: Ernst, Erik, Ture, Gustaf och Algot (som gjorde
sin varnplikt det aret).

Uppvaxten for Ryds barn préaglades naturligtvis av
gjuteriet. Den aldste sonen Erik var 13 ar nar
gjuteriet etablerades i Kungséngen. Efter hand som
sénerna vaxte upp larde de sig gjuteriarbetet fran
grunden. Forst som springschasar och hjalpredor,
senare som larlingar. N&r de blev aldre
vidareutbildade de sig vid gjuteriet vid Atlas
verkstader i Stockholm och bodde inhyrda i
narheten. I langderna kan vi se att Gustaf och Algot
arbetade som gjutare dar 1913-1915 resp 1921-
1924, Och Ernst var 1917-1918 modellsnickare vid
Atlas. Aven om vi inte ser nagra uppgifter om Erik
ar det vél sannolikt att &ven han “praktiserade” vid
Atlas. Den enda sonen som inte involverades fullt ut
i verksamheten var Ture, som sokte sig en helt
annan bana och etablerade sig som kopman i
Sddertélje.

Men brdderna nojde sig inte med den svenska
gjuttekniken utan kom liksom fadern att forkovra sig
i senaste nytt inom den amerikanska gjuteritekniken.
Gustaf, som for ovrigt var fodd i Brooklyn, hade
sedan 1922 gjort flera resor till Brooklyn dar han
arbetade pa gjuteri och bodde hos kusinen Forsman.
Algot akte till Brooklyn 1926 och arbetade som
formgjutare vid Bliss mekaniska verkstader i Bay
Ridge och hade bostad néra arbetsplatsen. 1929 gifte
sig Algot pd Manhattan med varmlandskan Ingrid
Stalhammar, som aret innan kommit till Amerika for
att arbeta som hembitrdde hos tidningsfamiljen
Hearst. P4 Gustafs senare resor bodde han hos
Algots i Bay Ridge. ”Gus” hade da avancerat till
gjutmastare. Sista resan till Amerika gjorde han
1932, innan han avled i Brooklyn dret darpa. 1934
akte Algot med familjen till Sverige for gott, den var
da utokad med Charles 1931 och i Sverige foddes
senare Jan-Erik 1936.
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Gus och Algot i Amerika.
Dessa tre foton fran Jan-Erik Ryd Stalhammar.
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Gjuteritomten 1938. Enképingsvagen gick da utefter gjuteritomten. Bakom den ses nya (nuvarande)Enkopingsvagen, som
togs i trafik det &ret. Narmast ar gjuteriverkstaden och till hoger modellverkstaden. Det lilla huset vid vagen var
ursprungligen ett stall men blev senare bostad.

Kunder och produkter tryckpressar. Det fanns &ven kunder lokalt, som
kopte exempelvis skrapgaller och urnor. Popular pa

Det var ett tackjarnsgjuteri, d.v.s. det var inte manga kungséangstomter var och &r en tradgardsurna

smidesjarn man arbetade med utan smaltan anvandes med ursprung fran Granhammars herrgard.

direkt i gjutformar. Framforallt var det stora tunga

gjutgodsprodukter som tillverkades. Tyvarr finns Man samarbetade med gjuteriet i Uddnds som gjorde

ingen bokforing bevarad, sd en redovisning av finarbeten. Aven Rohdins mekaniska verkstad i

kunder och produkter forblir ofullstdndig. Stéket tog hand om en del gods och bearbetade det
vidare.

Véarmeledningsforetaget AB Calor (som drevs av
Axels bror Johan Albert) behdvde gjutjarnsdelar till
sanitetsgods, gavlar till industritvdttar och andra
stOrre maskiner.

| Algot Ryd var konst
&=  intresserad och till-
. verkade bl.a. bredvid-
I stdende  konstverk i
gjutjarn liksom denna
relief av sin far Axel.

Rorledningsforetaget P.A. Sjogren (som drevs av
Axels kompanjon) behdvde vérmeledningar och
gjutjarnsradiatorer, gatubrunnar, pumpar m.m.
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Arehns mekaniska verkstad behdvde gjutjérnsdelar
till paketeringsmaskiner. ~ Dessa  maskiner
konstruerades for ovrigt av verkmastaren Gustaf
Orstrém som bodde granne med Ryds i Kungséngen.

Andra kunder var pianofabriker som bestéllde
gjutjarnsramar for pianostrdngarna. Sopstationen i
Hasselby hade gjutjarnsraster i botten pa ugnen som
forbrukades och kontinuerligt maste bytas.
Tidningstryckerier  behdvde  underreden  for
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Tillverkningsprocessen

Forst tillverkades en modell. Arbetet skedde i
modellverkstaden och utfordes av modellsnickaren,
som forfogade over sagar, borrar, frasar och andra
upptankliga verktyg. Han fick vanligen en ritning
eller ibland en forlaga fran kunden, som han byggde
en modell efter. De flesta modellerna gjordes av trg,
men &ven aluminium anvdndes. En del
foretagskunder skickade fardiga modeller och
bestéllde gjutning.

Dérefter tillverkades en gjutform i gjuteriet. Kring
traformen packades sanden i tvd modellhalvor.
Sanden inneholl bindemedel for att hallas pa plats.
Modellhalvorna holls ihop med en ram som
kallades gjutflaska. Gjutformen hade vanligen en
kérna som gjorde att det fardiga godset kunde bli
ihaligt. Det var ett noggrant arbete som utfordes vid
kérnbanken av kdrnmakaren. Karnan bréndes i ett
stycke i kdrnmakarens ugn. N&r man tog bort
tramodellen hade man en perfekt gjutform.
Gjutformen tillverkades som engangsform i sand
eller av metall och kunde da ateranvandas. Att
tillverka gjutformar kunde ta flera dagar och halva
arbetsstyrkan i ansprak.

Nér gjutformen var klar skedde smaltning av
metall i smaltugnen, sa att metallen blev flytande.
Ugnen var byggd i stalplat och inrett med eldfast
tegel och lera. Efter nagra dagars forberedelser
fylldes ugnen omvéxlande med atervunnet skrot,
tackjarn, ved, kol och koks. Detta skedde foér hand
fran vaningen ovanfor. En kraftig flakt blaste in luft
i botten pa ugnen sa att elden fick fart. Varmen
uppgick till ca 1200 grader C. Pa eftermiddagen
hade jarnet smalt och ett bradskande arbete med
gjutningen foljde.

Vid gjutningen halldes den smalta metallen i
formens haligheter for att stelna. Bjorn Ryd
berattar: ”Man g6t pa fredagseftermiddagen. Da
fylldes formarna, som gjorts i ordning tidigare i
veckan. Det var ett par hektiska timmar varje
fredag. Tombolan var den storsta sméltdegeln och
den lyftes med travers. Behdvdes mindre gjutmassa
bar man en mindre degel. Jarnet bars i skopor med
30-40 kilo i varje av en man. Sedan fanns det stora
skanklar med 70-80 kilo i varje, som bars av tva
man. Det skedde med forsiktighet, da jarnet kunde
bubbla och droppa. Man skulle alltid ha byxorna
utanpd skoskaften, sa att man inte fick stank ned i
skon”. Anders Bokvist beréttar: ”Hela ugnen var
som en stor skorsten. Dar fanns en flakt, som blaste
in luft, ndr man skulle tdnda. N&r man tappade ur
ugnen tog man bort en tapp av lera. Man hade ugnen
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i gang tills gjutningen var klar, det kunde ta ett par
dagar. Ibland stod lagorna ett par meter ovanfor
skorstenen. Det var hett i gjuteriet under fredagarna,
men annars var det kallt”.

Gjuteriet. Narmast i bild 1ag karnmakeriet och langst
bort var efterbehandlingen i rensboden dar det &ven
fanns ett litet kontor. | det stora utrymmet daremellan
arbetade gjutarna med gjutformar och flaskor. Golv
saknades i gjuteriet och backen var tackt med sand for
att minska brandrisken. Foto fran kommunens bildarkiv.

Nils Eriksson gjter. Foto fran kommunens bildarkiv.

Enligt grannen Marta Brandt paverkades man inte
av gjuteriet, det var inga besvér utav det. Hon
beréttar att “nir det géts kom det en massa gnistor
genom skorstenen, det var sa vackert mot
kvillshimlen.” En annan granne, Kristina Larsson
Boja, beréttar att det kunde hé&nda att bilister
stannade nér de got, och skrek att det brinner”.

Varje gjutning tog ett par timmar. Det var tungt,
varmt och koncentrationskravande. Efterat maste
man aterhamta sig innan nasta pass.

Sedan metallen stelnat under helgen skedde
efterbehandling av gjutstycket som slogs ut ur
formen. I gjuteriets rensbod gjordes godset fritt fran
grader och gjordes i ordning i ovrigt. Smagods



stoppades i en trumma med stenar, och rullades runt
sd att godset slipades rent.

Resten av veckan anvandes till att iordningsstalla
formar och skrota om ugnen, d.v.s. gora den ren
infor nasta gjutning. Det var ett tungt jobb dar
ugnsskotaren dar han stod pa stege inne i ugnen och
bytte till nytt eldfast tegel pa ugnsvaggarna. Han
oppnade bottnen av ugnen sa att slaggresterna
rasade ner pa backen under och kérrade sedan bort
det till slagghdgen. Ugnsskotaren hade jobb resten
av veckan med det.

Rensboden. Till vanster ses trumman i vilken smagods
slipades rent. Foto fran kommunens bildarkiv.

Arbetet var dammigt och smutsigt. Tvattade sig
gjorde man i sjoén och nar man kom hem varmde
man tvattvatten pa spisen. Pa vintern fick man ta sig
hem otvattad och svettig. Langt senare fick man
omkladningsrum och varmvatten. Dricksvatten
saknades. Anda in p& 1940-talet himtade man
vatten med spannar hos grannen i Hallbo.
Arbetstiden var 9 timmar. Lunchen bestod av
medhavd matlada.

Transporter

Under de forsta aren kom allt ramaterial med
pramar till gjuteriets brygga. Det kravdes initialt
mycket sand och &ven tackjérn, kol och koks kom
sjovagen. Torsten Larsson: ”En gang om aret kom
en pram med ny sand fran Blido, som lastades av
vid en brygga vid stranden. Sanden lossades med
skottkarror, som kordes pa en landgang och sedan
uppfor backen”. Fardiga produkter gick med pramar
till stan.

Det féardiga godset transporterades dven med
jarnvag till olika platser. Mellan jarnvégsstationen
och gjuteriet anviandes hést och vagn. ’Pa gjuteriet
fanns hésten Brunte som drog det fardiga gjutgodset
i karra till stationen, dar man lastade pa
jarnvagsvagnar. Samtidigt tog man kol tillbaka”.
For Brunte fanns stall pd tomten och beteshage
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narmast Langsand. Kordrangen bodde i en lagenhet
ovanpa modellverkstaden.

| borjan av 1930-talet upphorde battrafiken till
gjuteriet och ersattes med lastbil och jarnvdg.
Bryggan behévdes inte liangre. Akaren Akerlund
tog Over transporten mellan gjuteriet och
jarnvégsstationen med lastbil. En del kunder
h&mtade sjélv sina varor.

Familjeforetag

Verksamheten leddes fran starten av gjutmastaren
Axel Ryd. Efter hand tog sénerna déver driften och
aldste sonen Erik blev gjutméstare. Ernst var
modellsnickare och Algot gjutare. Nar Axel drog
sig tillbaka pa &ldre dar kunde han leva gott och
tillbringa tid pa sin villas punschveranda, d&ven om
han sékert holl en hand éver verksamheten.

Foretaget drevs som handelsbolag. Manga av
familjemedlemmarna var engagerade i
verksamheten. Ernst fru Margit skotte bokforing,
fakturering och annan administration. Senare
Overtog Margareta Ryd arbetet. Barnen i Ryds
familjer sommarjobbade i regel i gjuteriet.

Axel Ryd var folkpartist och var liberal och 6ppen
till sinnet. Férutom sina egna utlandsresor stéttade
han och hustrun barnens resor och deras yrkesval.
Déttrarna kunde utbilda sig och géra egna karridrer
vilket inte var sa vanligt pa den tiden. Férhallandet
till arbetarna i gjuteriet var enkelt, Iattsamt och
delaktigt.

Axel Ryd hade &dven vissa engagemang inom
kommunalpolitiken, bl. a. som ledamot i fattig-
vardsstyrelsen. Han ingick aven i den kommitté
som under Oscar Sjolanders ordférandeskap tog
fram den forsta stadsplanen fér Kungséngen och
som beslutades 1923.

Det &r ett stort antal man som under aren arbetat
som gjutare vid Kungséngens gjuteri. Den tidigare
omnamnde Oscar Sundblad arbetade har fran
starten fram till sin pensionering. Torsten Larsson
arbetade i gjuteriet i 19 ar. En ugnsskdtare var Karl
Mattsson som for Gvrigt var svager till Algot.

Under 1920- och 1930-talen hyrde gjutaren Ernst
Andersson bostad pa gjuteritomten av Axel Ryd.
Det fanns en lagenhet ovanpa modellverkstaden.
Den siste som bodde dar var gjutaren Helin i borjan
av 1960-talet.



Krigsaren pa 1940-talet

Under krigsaren var det mycket att gora, man
tillverkade forsvarsdelar till Bofors, och gjuteriet
vaktades av hemvarnsman.

Axel Ryd dog 1942. Han var da é&gare till
fastigheterna Gjuteriet, Bjorkvik och Skogsbo (de
tva senare var Ryds bostadsvillor). | bouppteck-
ningen upptas foljande gjuteriinventarier:

1 kupolugn

1 diffusor med flakt

1 flakt med motor

1 travers med block

3 renserimaskiner

4 trabearbetningsmaskiner

2 vagar

Elmotorer, vattencisterner, skéankar, hyvel-
bénkar, diverse verktyg, flaskor, vikter m.m.
30.000 kg tackjarn

3.000 kg tackjarnsskrot

3.000 kg smidesskrot

574 kg diverse gjutgods

6.000 kg koks

diverse virke.

fortsatte att driva

Erik, Ernst och Algot

verksamheten efter foréldrarnas dod. De frikopte
tomten 1948, som fick beteckningen Kungséngens
Kyrkby 2:164. Den uppmattes da till 6.830 kvm.
1947 var det 12 anstéllda i foretaget.

Modellverkstaden. Den laga byggnaden &r snickeriet dar
Ernst med hjéalp av allehanda verktyg arbetade med
tramodeller. Byggnaden i évrigt var férsedd med hyllor
for modellerna. Bakom gavelfonstret pd den hogre
byggnadsdelen var en bostadslagenhet fér hyresgaster.
Foto ur Sveriges bebyggelse 1947 (Arkiv Digital).
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Avvecklingen

Efter Eriks dod 1958 avtog verksamheten och
upphorde helt senast 1964. Inget av barnen ville ta
Over. Inga forsok gjordes heller att sélja, tekniken
ansags foraldrad nar formpressad plat och lattmetall
kom. Avvecklingen skedde under ordnade former.

Det var ingen sarskilt ceremoni nar verksamheten
upphorde. Den tynade av efter hand som arbetarna
blev éldre och inga nytillskott kom. Varje ar bjods
arbetsstyrkan pa middag hemma hos Algot och Erik
i Skogsbo. De sista aren aterstod endast en handfull
arbetare.

Hakansson i Jonkoping som ar dotter till Ernst.

Husen forfoll efter nedldggningen. De sista
byggnaderna slutade som branddvningsobjekt
1978. Dodshoet sdlde marken 1989. Tomten har
sedan nedlaggningen statt oanvand men forberetts
for nybyggnationer genom borttagning av skrot,
gjuterisand och slagg pa landbacken.

Slutligen kan sagas nagot om gjuteriets betydelse
lokalt. Gjuteriet startades 1903. Vid den tidpunkten
hade det blivande samhéllet kring Kungséngens
jarnvégsstation endast bebyggts med ett enda
bostadshus, utdver jarnvagens stationshus och en
banvaktsstuga. Séder om jarnvagen hade nagra fa
strandndra villor uppforts. Gjuteriet, som behdvde
béade arbetskraft, bostader och service av olika slag,
kom darmed att driva pa utvecklingen. Till 1910
hade lokalsamhallet berikats med ytterligare
halvdussinet villor men dven tva livsmedelsaffarer,
och sedan fortsatte invanarantalet att 6ka.



Gjuteriet var den forsta och storsta arbetsplatsen
under lang tid i Kungséngen. Det satte sin pragel pa
orten med alla gjuteriarbetare som bodde har med
sina familjer och de d& och da tunga transporterna
till och fran gjuteriet till lands och till sjoss. Och
med den sprakande eldkvasten ur skorstenen !
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Stangt var det har! Foto Elisabeth Tegner 1973.

Den har uppsatsen ar att betrakta som ett status-
lage i pagaende forskning kring gjuteriet.
Tanken ar att den i mer fullstandig form ska
ingd i en kommande bok om Kungsangens

historia.
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Axel och Vilhelmina. Foto fran Jan-Erik Ryd
Stalhammar.
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